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SAGOMA LEGNO +60° / -60°

Pos. Cod. parte Descrizione Q.tà
1 99938 Acciaio D1=30 MANICOTTO PER FRESE ORIENTABILI D155 1
2 99984 D=62 D2=55 B=3.52 ORING PER GHIERA D=155 COD. 831 2
3 99931 Corpo Acciaio D=155 SUPERIORE PER FRESE ORIENTABILI D155 1
4 99933 Corpo Acciaio D1=30 CORPO INFERIORE PER FRESE ORIENTABILI D155 1
5 99937 GHIERA FILETTATA PER FRESE ORIENTABILI D155 1
6 99983 VITE BRUGOLA M8X20 4
7 99981 Acciaio D=10 B=80 SPINE LAVORATE D10 2
8 100930 Corpo Dx Rh B=60 BLOCCHETTO PER COLTELLI H=60 SU ORIENTABILI 2
9 3353 Coltello HW B1=26 Z=2 RIF=2 fori/2 holes L=60 H=12 K=1.5 2

10 10865 Tassello Per Frese a Coltellini Con Ogiva - 58x10x6 2
11 101127 Vite Acciaio D2=10.20 B=15 RIF=M6 INTEGRALE 4
12 99982 D=6.70 B=15 PERNO IN OTTONE 2
13 4345 Vite Senza Testa (Grano) UNI 5925 M8x16 2

Cod. DisDescrizione  Assieme Fresa Acciaio Fissaggio meccanico HW Dx Rh D=155 D2=180 B=60 D1=30 Z=2 REG= +60°-60°

Finitura

99891

Materiale

Data
A. Sacchini1/1 06/05/2026

FoglioScala
1:1 A3

Operatore
ACCIAIO C45 Standard G3

Formato Cod. Prog
/

ClientePeso (Kg)
4.9

R.P.M. max.

4.67


	Foglio1
	Vista del disegno1
	Vista del disegno2
	Vista del disegno3


